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1. Podstawa opracowania recenzji

Podstawa opracowania recenzji jest pismo Przewodniczgcego Rady Naukowej Dyscypliny
Inzynieria Mechaniczna Politechniki Warszawskiej prof. dr. hab. inz. Roberta Sitnika z dnia
13 listopada 2023 r., informujace o Uchwale RND Inzynieria Mechaniczna
Nr 625/11-IM/2023 z dnia 8 listopada 2023 r., powolujgcej mnie w charakterze recenzenta
w sklad komisji habilitacyjnej w postepowaniu w sprawie nadania stopnia doktora
habilitowanego dr inz. Annie Dziubinskiej w dziedzinie nauk inzynieryjno-technicznych
w dyscyplinie Inzynieria Mechaniczna. Recenzj¢ opracowalem na podstawie otrzymanego

kompletu dokumentacji przewodu habilitacyjnego.

2. Charakterystyka Habilitantki — Zyciorys zawodowy

Dr inz. Anna Dziubinska ukonczyla studia 13.07.2006 r. na kierunku Zarzadzanie
i Marketing, specjalno$é Informatyka w Zarzadzaniu, Wydzial Zarzadzania i Podstaw
Techniki, Politechnika Lubelska. W dniu 25.11.2015 r. Habilitantka obronita z wyrdéznieniem
rozprawe doktorskg pt. . Ksztaltowanie odkuwek plaskich z zebrami ze stopow magnezu™
w dyscyplinie Budowa i Eksploatacja Maszyn na Wydziale Mechanicznym Politechniki
Lubelskiej. Promotorem rozprawy byl prof. dr hab. inz. Andrzej Gontarz, Politechnika
Lubelska. Ponadto, Habilitantka ukonczyla studia podyplomowe w zakresie Wzornictwa
Przemystowego, Wydzial Mechaniczny, Politechnika Lubelska (24.06.2011 r).

W latach 2012 — 2021 dr inz. Anna Dziubinska byla zatrudniona w Katedrze Obrobki
Plastycznej Metali Wydzialu Mechanicznego Politechniki Lubelskiej. Poczgtkowo byta



zatrudniona na stanowisku asystenta (2012 — 2015) a nastepnie na stanowisku adiunkta (2016
— 2021). Od roku 2022 Habilitantka jest zatrudniona w Zakladzie Obrébki Plastycznej
i Odlewnictwa, Instytut Technik Wytwarzania, Wydzial Mechaniczny Technologiczny
Politechniki Warszawskiej. Kandydatka pracowala rowniez jako nauczyciel informatyki
w Wyzszej Szkole Ekonomii i Innowacji w Lublinie (2006 r.) oraz w latach 2007 — 2012 byla
zatrudniona na stanowiskach administracyjnych w Politechnice Lubelskiej.

Z dostepnej mi dokumentacji nie wynika, ze Kandydatka ubiegala sie uprzednio o nadanie

stopnia doktora habilitowanego.

3. Informacja o obowigzujacych przepisach prawa na dzien wszczecia
ocenianego postepowania habilitacyjnego

Warunki nadania stopnia doktora habilitowanego zostaly okreslone w artykule 219 ustawy
z dnia 20 lipca 2018 r. ,,Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce”, Zgodnie z tym artykulem
stopien doktora habilitowanego nadaje sie osobie, ktéra:

1) posiada stopien doktora;

2) posiada w dorobku osiagnigcia naukowe albo artystyczne, stanowigce znaczny wkiad w rozwoj
okreslonej dyscypliny, w tym co najmniej:

a) 1 monografig¢ naukowg wydang przez wydawnictwo, ktére w roku opublikowania monografii w
ostatecznej formie bylo ujgte w wykazie sporzadzonym zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie
art. 267 ust, 2 pkt 2 lit. a, lub

b) 1 cykl powiazanych tematycznie artykuléw naukowych opublikowanych w czasopismach
naukowych lub w recenzowanych materiatach z kontferencji miedzynarodowych, ktére w roku
opublikowania artykulu w ostatecznej formie byly ujete w wykazie sporzadzonym zgodnie z
przepisami wydanymi na podstawie art. 267 ust. 2 pkt 2 lit. b, lub

¢) 1 zrealizowane oryginalne osiggniecie projektowe, konstrukeyjne, technologiczne lub
artystyczne;

3) wykazuje si¢ istotng aktywnoécia naukowa albo artystyczng realizowana w wiecej niz jednej
uczelni, instytucji naukowej lub instytucji kultury, w szezegdlnodei zagraniczne;.

4. Ocena osiagnigcia naukowego

Jako osiggniecia naukowe dr inz. Anna Dziubinska wskazuje 3 cykle powiazanych
tematycznie publikacji, w ktorych sktad wehodzg nastepujgce artykuly (oznaczenia publikacji
analogiczne do oznaczen przyjetych przez Habilitantke):

Cykl publikacji A
Nowa technologia ksztaltowania czesci ze stopow metali lekkich metoda hybrydowa kucia
z przedkuwek odlewanych™:

[A1] Winiarski G., Dziubinska A., Majerski K., Szucki M., Drozdowski K., Investigation of the
deformability of aluminium-copper casting alloys, Advances in Science and Technology Research
Journal, 2018, vol. 12, nr 3, 5. 242-249, pkt MEiN: 10, IF: -

[A2Z] Majerski K., Dziubinska A., Winiarski G., Szucki M., Drozdowski K., Creating the
structure and properties of 7075 alloy casts by thermal and forming processes, Advances in Science
and Technology Research Journal, 2019, vol. 13, nr 4, s. 15-21, pkt MEiN: 70, IF: -




[A3] Szucki M., Dziubinska A., Winiarski G., Majerski K., Drozdowski K., Gérny M., Buras 1.,
Application of 2XXX and 7XXX series alloys as input material for the new casting- forging hybrid
process, Indian Journal of Engineering and Materials Sciences, 2020, vol. 27, nr 3, 5. 795-801, pkt
MEIN: 40, IF; 0,9

[A4] Winiarski G., Dziubifiska A., Analysis of a new process of forging a 2017A aluminium
alloy connecting rod, Journal of Manufacturing Science and Engineering, 2021, vol. 143, nr 8, s. 1-8,
pkt MEiN: 100, IF: 4

[A5] Dziubifiska A., Surdacki P., Majerski K., The Analysis of Deformability, Structure and
Properties of AZ61 Cast Magnesium Alloy in a New Hammer Forging Process for Aircraft
Mounts, Materials, 2021, vol. 14, nr 10, 5. 1-25, pkt MEIN: 140, IF 3,7

[A6] Dziubinska A., Surdacki P., Numerical Analysis of the New Forming Process of the
Aircraft Bracket Forging Made of AZ91 Alloy at Different Rates of Deformation, Tehnicki
Vijesnik, 2022, vol. 29, nr 2, s. 201-205, pkt MEiN: 40, IF: 0,9

[A7] Dziubinska A., Numerical Analysis of Forging a Connector for Light Vehicles from Cast
Magnesium Alloy Preforms, Metalurgija, 2023, vol. 62, nr 3-4, s. 467-470, pkt MEiN: 70, IF: 0.6

[A8] Dziubinska A., Studies on the Conditions of Homogenization and Properties in Hot
Forming of ZK60 Cast Magnesium Alloy, Metalurgija, 2023, vol. 62, nr 3-4, 5. 363-366, pkt MEiN:
70, 1F: 0,6

[A9] Dziubinska A., Investigation of a New Screw Press Forming Process for Manufacturing
Connectors from ZK60 Magnesium Alloy Preforms, Materials, 2023, vol. 16, nr 9, s. 1- 20, pkt
MEIN: 140, IF: 3,4

[A10] Dziubinska A., The New Technology of Die Forging of Automotive Connecting Rods
from EN AB-71100 Aluminium Alloy Cast Preforms, Materials, 2023, vol. 16, nr 7, 5. 1- 27, pkt
MEIN: 140, IF: 3,4

Cykl publikacji B
.Nowa technologia ksztaltowania wspornikéw ze stopéw magnezu w tréjsuwakowej prasie
kuzniczej”:

[B1] Gontarz A., Dziubinska A., Okon L., Determination of friction coefficients at elevated
temperatures for some Al, Mg and Ti alloys, Archives of Metallurgy and Materials, 2011, vol. 56, nr
2, 5. 379-384, pkt MEiN: 20, IF: 0,5

[B2] Gontarz A., Dziubinska A., Identification of important parameters of forming process of flat
forgings with one rib from AZ31 alloy, Steel Research International, 2012, nr Spec. Ed., s. 843-846,
pkt MEiN: 25, IF: 0,5

[B3] Dziubinska A., Gontarz A., A new method for producing finned heat sinks for electronic
applications, Przeglad Elektrotechniczny, 2014, vol. 90, nr 4, s. 74-77, pkt MEiN: 10, IF: -

[B4] Dziubiniska A., Gontarz A., Forming of flat parts with ribs from magnesium alloy, Aircraft
Engineering and Aerospace Technology, 2014, vol. 86, nr 4, s. 356-360, pkt MEiN: 15, IF: 0.4

[B5] Dziubinska A., Gontarz A., A new method for producing magnesium alloy twin-rib aircraft
brackets, Aircraft Engineering and Aerospace Technology, 2015, vol. 87, nr 2, s. 180-188, pkt MEIN:
15, IF: 0,5

[B6] Dziubinska A., Gontarz A., Horzelska K., Piesko P., The microstructure and mechanical
properties of AZ31 magnesium alloy aircraft brackets produced by a new forging technology, Procedia
Manufacturing, 2015, nr 2, s. 337-341, pkt MEiN: 15, IF: -

[B7] Dziubinska A., Gontarz A., A New Technology for Producing AZ31 Magnesium Alloy
Aircraft Brackets with a Triangular Outline, Aircraft Engineering and Aerospace Technology, 2016,
vol. 88, nr 3, 5. 1-12, pkt MEIN: 15, IF: 0,5

[B8] Dziubinska A., Gontarz A., Dziubinski M., Barszcz M., The forming of magnesium alloy
forgings for aircraft and automotive applications, Advances in Science and Technology Research
Journal, 2016, vol. 10, nr 31, s. 158-168, pkt MEIN: 10, IF: -

[B9] Dziubinska A., Ostapiuk M., Siemionek E., Corrosion resistance of Mg4AlZn alloy aircraft
brackets produced by new forging methods, Procedia Manufacturing, 2018, vol. 15, s. 419-426, pkt
MEIN: 15, IF: -

[B10] Dziubinska A., Gontarz A., Zagorski 1., Qualitative research on AZ31 magnesium alloy
aircraft brackets with a triangular rib produced by a new forging method, Aircraft Engineering and
Aerospace Technology, 2018, vol. 90, nr 3, s. 482-488, pkt MEiN: 20, IF: 0.9



Cykl publikacji C
.Nowe rozwiazania i aspekty technologiczne w procesach ksztaltowania biomaterialow
metalowych’:

[C1] Dziubinska A., Surdacki P., Winiarski G., Bulzak T., Majerski K., Piasta M., Analysis of the
New Forming Process of Medical Screws with a Cylindrical Head of 316 LVM Steel, Materials, 2021,
vol. 14, nr 4, s. 1-18, pkt MEiN: 140, IF: 3,7

[C2] Dziubifiska A., Majerski K., Siemionek E., Effect of forging temperature on the
microstructure and properties of REX 734 implantable stainless steel, Procedia Manufacturing, 2018,
vol. 15, 5. 411-418, pkt MEIN: 15, IF: -

[C3] Dziubinska A., Majerski K., Winiarski G., Investigation of the effect of forging temperature
on the microstructure of grade 5 Titanium ELI, Advances in Science and Technology Research
Journal, 2017, vol. 11, nr 4, 5. 147-158, pkt MEiN: 10, IF: -

Cykl publikacji A obejmuje 10 pozycji opublikowanych po uzyskaniu stopnia doktora
(8 pozycji indeksowanych w bazie Journal Citation Reports, JCR), w tym 4 pozycje autorskie.
Cykl B obejmuje 10 pozycji wspdlautorskich (JCR: 6 pozycji), w tym 6 pozycji
opublikowanych po uzyskaniu stopnia dokiora. Natomiast Cykl C zawiera 3 publikacje
wspolautorskie opublikowane po uzyskaniu stopnia doktora (JCR: 1 pozycja).

Chcialbym podkresli¢, ze charakteryzujgc poszczegdlne osiagniecia naukowe dr inz. Anna
Dziubinska przedstawiala stan wiedzy oraz opis problemu badawczego i/lub uzasadnienie
podjecia tematu badawczego a nastepnie wskazywala cel naukowy i przytaczala zasadnicza
cze$¢ omowienia danego osiaggniecia. Takie podejscie uwazam za jak najbardziej korzystne.

Pierwszy cykl artykuléw (Cykl A) dotyczy nowej technologii ksztaltowania czedel ze
stopow metali lekkich metodg hybrydowa kucia z przedkuwek odlewanych. Zatem jest to
technologia taczacg obrobke plastyczng i odlewnictwo. W ramach badan technologia byla
testowana na elementach wykonanych ze dla stopéw magnezu i aluminium w celu okreslenia
wplywu parametrow technologicznych procesu na jego przebieg i konicowa jako$é wyrobu
oraz opracowania podstaw przemystowego wdrozenia przedmiotowej technologii.

W pracy [Al] przedstawiono badania parametrow technologicznych procesu kucia
i obrébki cieplnej odlewanych elementéw z trudnoodksztatcalnych stopow aluminium EN
AW-2017A oraz EN AW-2024. Walcowe probki do badan doswiadczalnych wykonano
metodg odlewania do form piaskowych oraz kokili stalowych. Wyniki przeprowadzonych
testdw oceniano poprzez oceng wizualng, obserwacje mikrostruktury oraz pomiary twardosci.
Zrealizowano takze symulacje numeryczne metodg elementéw skonezonych. Przeprowadzone
badania potwierdzily zdolno$¢ do odksztalcen plastycznych rozpatrywanych stopow
i umozliwily identyfikacj¢ parametréw temperaturowych procesu.

W pracy [A2] zaprezentowano badania odlewanych elementéw ze stopu aluminium z serii
TXXX. W artykule zweryfikowano odksztalcalnosé na gorgco wlewkow ze stopu aluminium

gatunku 7075 odlewanych do form piaskowych i metalowych. Na podstawie wynikdéw badan



okreslono wplyw temperatury kucia wlewkéw na mikrostrukture i wlasnosci mechaniczne
oraz przeanalizowano tendencj¢ do powstawania peknie¢ podczas odksztalcania. W efekcie
badan wskazano najkorzystniejsze warunki temperaturowe realizacji procesu kucia.
Wykazano takze sklonno$é do powstawania peknie¢ na powierzchniach bocznych odkuwek
ksztaltowanych z odlewéw wytworzonych z zastosowaniem form piaskowych.

Badania przedstawione w [A3] sprowadzaly si¢ do analiz stopow aluminium 2017A,
2024, 7022 1 7075 pod katem wykorzystania tych materialéw na etapie odlewania. Uzyskane
wyniki ujawnily zréznicowane wlasciwodci odlewnicze badanych stopdéw. W efekcie badan
wskazano stopy o najlepszych wlasciwosciach odlewniczych.

Habilitantka zajmowala sie takze projektowaniem rozwazanej technologii
z zastosowaniem metody elementéw skonczonych na przykladzie korbowodu ze stopu
aluminium 2017A [A4]. Na potrzeby badann zamodelowano dwa warianty przedkuwek
i wskazano wariant korzystniejszy w swietle mozliwosci utraty spdjnosci materialu. Na
podstawie analizy numerycznej procesu kucia odkuwki korbowodu bezposrednio z preta oraz
z przedkuwek odlewanych sformulowano ciekawe wnioski odnoszace sie do szeroko
rozumianych kosztow obrabki.

W pracy [A5] opisano analize odksztalcalnosei, struktury i wlasnosci odlewanego stopu
magnezu AZ61 na przykladzie procesu kucia na mlocie matrycowym odkuwek mocowan
lotniczych. Przeprowadzona analiza numeryczna oraz weryfikacja w warunkach
przemystowych potwierdzilty mozliwos¢ poprawnego ksztaltowania odkuwek. Analize
numeryczng przedstawiono réwniez w [A6] gdzie opisano wyniki symulacji numerycznych
procesu kucia odkuwki wspornika lotniczego realizowanego z rézng predkodcig
odksztalcenia. Analizy przeprowadzono dla wsadu w postaci przedkuwek ksztaltowych
odlewanych ze stopu AZ91. Wykazano, ze najkorzystniejsze wyniki uzyskuje sie
w przypadku procesu realizowanego na prasie hydrauliczne;.

Symulacje numeryczne ([A7]) byly takze podstawa oceny trzech opracowanych geometrii
przedkuwek wykonanych ze stopu ZK60. Ten stop analizowano rowniez w [A8], gdzie
przedstawiono wyniki badann dwustopniowych warunkéw temperaturowych homogenizacji.
Skutecznos¢ tej obrobki cieplnej oceniono eksperymentalnie na podstawie badan struktury
oraz twardodci. Przeprowadzono takze badania plastometryczne.

Celem badan scharakteryzowanych w artykule [A9] byla ocena mozliwosci wykorzystania
przedkuwek odlewanych ze stopu magnezu ZK60 do kucia matrycowego na prasie srubowe;j
odkuwek lgcznikéw o lepszych wlasciwosciach mechanicznych w poréwnaniu z tymi,

uzyskanymi przez odlewanie. Bazujagc na przeprowadzonych badaniach numerycznych



i dodwiadczalnych wyznaczono parametry zapewniajace prawidlowy przebieg procesu a tym
samym uzyskanie poprawnie wytworzonych wyrobow.

W ostatniej pozycji cyklu ([A10]) przedstawiono dyskusje mozliwosci produkeji
korbowodoéw samochodowych 2z wykorzystaniem technologii kucia matrycowego
z przedkuwek odlewanych ze stopu aluminium EN AB-71100. Typowo dla badan
prowadzonych przez Habilitantk¢ przeprowadzono symulacje komputerowe oraz badania
w warunkach przemyslowych. W efekcie wskazano na parametry istotnie wplywajace na
zrealizowany proces oraz jego ograniczenia.

Uogolniajac charakterystyke stanowigcego osiggnigcie naukowe Cyklu A publikacji
Habilitantki, podkresli¢é nalezy wykazanie zdolnosci do odksztalcerr plastycznych
trudnoodksztatcalnych, odlewanych stopéw aluminium i1 stopow magnezu w warunkach
ksztaltowania na goraco przy zmiennych parametrach, okreélenie zaleznoéci pomiedzy
parametrami roznych wariantéw proceséw kucia odkuwek z zaprojektowanych przedkuwek
odlewanych 1 jakodcia otrzymanych wyrobéw oceniang pod wzgledem struktury
1 wilasciwosci mechanicznych. Wskaza¢ takze nalezy na okreélenie zaleznosci pomiedzy
parametrami procesu obrobki cieplnej odlewanych i odksztalconych stopdéw metali lekkich
i jakoscig otrzymanych wyrobéw oraz optymalizacje geometrii przedkuwki pod katem
wypelnienia wykroju i minimalizacji iloéci odpadu technologicznego.

Cykl B publikacji zwiazany jest z nowag technologia wytwarzania wspornikow
z cienkosciennymi i wysokimi zebrami ze stopéw magnezu, gléwnie stopu AZ31,
z zastosowaniem ksztaltowania plastycznego w trdjsuwakowej prasie kuzniczej. Podobnie jak
w przypadku powyzej scharakteryzowanego cyklu A, celem badan bylo okreslenie wplywu
parametréw technologicznych procesu na jego przebieg i koncows jako$é wyrobu oraz
opracowanie podstaw przemyslowego wdrozenia przedmiotowej technologii.

W pracy [B1] przedstawiono wyniki badan warunkow tarcia dotyczgce stopu magnezu
oraz stopu tytanu Ti6Al4V i stopu aluminium 6101A. Dyskusje wynikéw skoncentrowano na
stopie magnezu w swietle okredlenia danych do modelowania kucia wspornikéw. Okredlono
wplyw temperatury na warunki tarcia oraz oceniono skutecznosc uzytych smaréow. Wykazano
mozliwos¢é realizacji symulacji z zastosowaniem mieszanego modelu tarcia (Coulomba
i tarcia stalego).

W pracy [B2] oméwiono wyniki badan symulacyjnych metoda elementéw skonczonych
1 badan eksperymentalnych ksztaltowania na gorgco wspornika z jednym zebrem. Uzyskano
dobrg zgodnosé wynikéw eksperymentalnych i teoretycznych oraz potwierdzono mozliwosé

poprawnej realizacji rozpatrywanego procesu.



Artykut [B3] opisuje nowe mozliwosci ksztaltowania wspomikéw typu radiatory.
Natomiast w pozycji [B4] zaprezentowano symulacje metodg elementéw skonczonych
procesu polswobodnego kucia wspornikow z jednym Zebrem, pélswobodnego ksztattowania
wspornikow z dwoma zebrami oraz kucia w wykroju zamknigtym wspornikéw z jednym
zebrem o zarysie trojkgtnym. Przeprowadzono takze Dbadania eksperymentalne
polswobodnego kucia wspornika z jednym Zebrem. W efekcie badan wykazano istotnosé
temperatury ksztaltowanego stopu magnezu zaleznej glownie od temperatury narzedzi.
Zalecono przeprowadzanie procesu kucia w warunkach zblizonych do izotermicznych.

Wsporniki lotnicze z dwoma zebrami byly przedmiotem badan numerycznych
1 eksperymentalnych przedstawionych w artykule [B5). Badania pozwolily na okreslenie
swobodnej dlugosc¢ ksztaltowanego wspornika oraz wartosci granicznego wspolczynnika
speczania wsadu. Przeanalizowano nieregularnosci ksztaltu zeber w przypadku kucia
polswobodnego i kucia w wykroju zamknietym.

Badania mikrostruktury 1 wlasciwosci mechanicznych wspornikow lotniczych
wytwarzanych w nowej technologii kucia matrycowego pélswobodnego opisano w [B6].
Mikrostruktura i wlasciwosci mechaniczne byly badane przed 1 po kuciu na gorgco.
Wykazano, ze odkuwki wspornikow ksztaltowane proponowang metoda charakteryzujg sie
duza niejednorodnoscig struktury oraz potwierdzono niejednorodny rozklad parametrow
odksztalcenia wystepujacy w procesach kucia matrycowego. Zasugerowano dodatkows
obrobke cieplng w celu ujednolicenia struktury i wlasnodci wytrzymalosciowych odkuwek.

W pracy [B7] omowiono innowacyjng technologie wytwarzania wspornikow lotniczych z
zebrem o zarysie trojkatnym. Bazujge na symulacjach komputerowych wyznaczono
i nastgpnie zweryfikowano do$wiadczalnie zakres parametrow technologicznych
gwarantujacych prawidlowy przebieg procesu i dobrg jakos¢ wyrobu. Z kolei w artykule [B8]
omowiono uogolniajgco aspekty teoretyczne i technologiczne ksztaltowania plastycznego
odkuwek ze stopoéw magnezu na potrzeby przemyshu lotniczego 1 motoryzacyjnego.

Problem odpornosci na korozje wspornikéw lotniczych ze stopu magnezu stanowil
zasadnicze zagadnienie omawiane w pracy [B9]. Wyniki przeprowadzonego eksperymentu
pokazaly, ze dominujaca jest lokalna korozja wzerowa we wszystkich uksztaltowanych
odkuwkach wspornikow. Wskazano w tym przypadku na celowos¢ stosowania powlok
ochronnych 1 dodatkowej obrobki cieplnej. Natomiast w artykule [B10] scharakteryzowano
badania jakosciowe wspornikdw lotniczych z zebrem trojkainym. Przeprowadzono analizy
struktury 1 testy wlasciwosci mechanicznych stanowigce podstawe rozbudowanej oceny

jakosci badanych elementow.



Podsumowujge Cykl B publikacji wskaza¢ mozna zasadnicze osiggnigcia Habilitantki
ujawniajace si¢ w powyzej scharakteryzowanych publikacjach, tj. wykazanie mozliwodci
wytwarzania wspornikow ze stopu magnezu metoda ksztaltowania polswobodnego oraz
ksztattowania w wykroju zamknietym w trojsuwakowej prasie kuzniczej, identyfikacje
najwazniejszych parametrow rozpatrywanego procesu oraz okreslenie whasnoscei 1 warunkow
kucia na goraco a takze wyznaczenie warunkdw tarcia dla rozpatrywanego procesu.

Trzeci cykl publikacji (Cykl C) dotyczy nowych rozwigzan i aspektow technologicznych
ksztaltowania wkretéw medycznych z wybranych biomaterialow metalowych. W pracy [C1]
przedstawiono wyniki badaf opracowanego procesu kszialtowania plastycznego na zimno
wkretow medycznych z tbem walcowym ze stali 316 LVM. Technologia obejmuje operacje
kucia matrycowego tba walcowego wkretu oraz walcowanie poprzeczno-klinowe gwintu
piericieniowego szczekami plaskimi. Analize rozpatrywanego procesu ksztaltowania
wybranego wkretu przeprowadzono z zastosowaniem symulacji numerycznych a nast¢pnie
przeprowadzono weryfikacj¢ uzyskanych wynikéw bazujac na eksperymentalnych badaniach
laboratoryjnych i przemystowych.

W kolejnej pozycji cyklu ([C2]) oméwiono wyniki badan eksperymentalnych wplywu
temperatury kucia na mikrostrukture i wlasciwosci austenitycznej stali nierdzewnej REX 734.
Wyniki badan wykorzystano do okreslenia optymalnych warunkow cieplnych obrobki na
gorgco. Na podstawie przeprowadzonych badan sformulowano wnioski dotyczace, miedzy
innymi, stabilnoseci procesu, wplywu temperatury na wielkoé¢ ziarna oraz wartosci naprezen
uplastyczniajacych a takze jednorodnosci struktury.

Wyniki badan eksperymentalnych tytanu Ti6Al4V ELI opisano w pracy [C3]. Badania
skoncentrowano na okreéleniu wplywu temperatury kucia swobodnego na mikrostrukture
1 twardos¢. Wyniki badan eksperymentalnych pozwolily na okreslenie najkorzystniejszego
zakresu temperatur kucia w swietle uzyskiwania pozadanej mikrostruktury oraz opracowanie
szeregu wnioskow szezeg6lowych o charakterze zardwno poznawezym jak i praktycznym.

Syntetycznie opisany powyzej cykl 3 publikacji (Cykl C) traktuje jako wartosciowe
uzupelnienie osiggniec¢ dr inz. Anny Dziubinskiej.

Charakteryzujge poszczegdlne osiggniecia Habilitantki (Cykle A, B, i C) pominglem
bardzo istotne elementy wspélne odnoszace si¢ do wnioskow i spostrzezen. Prowadzac
dyskusje uzyskanych wynikéw Habilitantka wskazywala na ograniczenia proponowanych lub
rozpatrywanych technologii oraz dazyla do oceny tych technologii w odniesieniu do
stosowanych obecnie rozwigzan. Wskazywala 1 uzasadniala mozliwo$¢ uzyskania

oszczednosel  zwiazanych ze  zmnigjszeniem  energochlonnosci, pracochlonnosci



1 materiafochlonnosci a takze mozliwosé polepszenia wlasnosci uzytkowych gotowych
wyrobow oraz zwigkszenia wydajnosci wytwarzania. Habilitantka zwracala réwniez uwage
na proekologicznych charakter wybranych technologii.

Scharakteryzowane w niniejszej czeSci recenzji cykle publikacji autorskich
i wspolautorskich dr inz. Anny Dziubinskiej uwazam za wartoéciowe i oryginalne. W
uzasadniony sposob Habilitantka podje¢la istotng i aktualng tematyke, ktéra w szerokim ujeciu
odwoluje si¢ do nowych technologii obrébki plastycznej. Dr inz. Anna Dziubinska
przeprowadzita (lub brala udzial) szeroko zakrojone badania zaréwno eksperymentalne jak
1 modelowe, co jednoznacznie podkre$la kompleksowos¢ Jej prac. Za szczegdlnie istotne
uwazam proby weryfikacji numerycznej i/lub eksperymentalnej potwierdzajgce mozliwosé
1 celowos¢ zastosowania zaproponowanych rozwigzan. Habilitantka prowadzila skrupulatna,
wieloaspektowg dyskusj¢ uzyskanych wynikéw i zaproponowanych rozwigzan uwypuklajacy
walory naukowe przeprowadzonych badan. Takie podejscie zaowocowalo wicloma
wnioskami 1 spostrzezeniami  poznawczymi oraz utylitarnymi  przytoczonymi
w podsumowaniach niniejszego, syntetycznego opisu poszczegdlnych cykli publikaciji,
stanowigcymi istotne skladniki oryginalnego wkiadu Habilitantki w rozwoj dyscypliny
InZynieria Mechaniczna.

W formie komentarza uzupehiajacego checialbym zauwazyé¢, Ze Autoreferat opracowany
przez Habilitantke budzi pewne zastrzezenia. Znaczenie Autoreferatu wzrasta w przypadku,
gdy w dorobku nie ma monografii, ktéra scalalby i uogélnialaby gltowne kierunki badan
i osiggnigcia Kandydatki. Uwazam, ze Autoreferat opracowany przez dr inz. Anng
Dziubinskg jest zbednie rozbudowany. Autoreferat zawiera duzo informacji podstawowych /
akademickich czego przykladem sg encyklopedyczne opisy procesu odlewania, obrébki
skrawaniem czy tez spawania i zgrzewania. Ponadto, w Autoreferacie wystepuje bardzo duzo
powtdrzen. W tak opracowanym Autoreferacie nastgpuje zazwyczaj, mogace prowadzié do
nieporozumien, rozmywanie istotnych, oryginalnych tresci przekazywanych przez habilitanta
lub habilitantke.

Podsumowujgc niniejsza czeg$¢ recenzii zdecydowanie pozytywnie oceniam trzon

dorobku naukowego dr inz. Anny Dziubinskiej a uzywane przeze mnie w opisach Jej

osiggnig¢  okredlenia  .....zaproponowano, opracowano.  okreélono.  wyznaczono,

zweryfikowano. potwierdzono ...” uwypuklaja znaczny wklad wniesiony przez Habilitantke
w r0zw0] dyscypliny Inzynieria Mechaniczna.




5. Ocena istotnej aktywnosci naukowej i pozostalego dorobku naukowego

Dr inz. Anna Dziubifiska sumarycznie opublikowata 38 artykuléw naukowych, w tym 33
pozycje opublikowata w okresie zatrudnienia w Politechnice Lubelskiej. Po uzyskaniu stopnia
doktora Kandydatka opublikowata jak autor lub wspétautor 29 artykuléw naukowych
(4 publikacje autorskie), w tym 16 pozycji indeksowanych w bazie Journal Citation Reports.

W bazie Web of Science (WoS) indeksowanych jest aktualnie (styczen 2024 r.)
26 publikacji a w bazie Scopus 29 publikacji. Sumaryczna liczba cytowan autorskich
i wspolautorskich publikacji Habilitantki wynosi (dane podane przez Habilitantke) wedlug
bazy Web of Science 242 (bez autocytowan 197) a wedlug bazy Scopus 194 (bez autocytowarn
174). Liczba cytowan stale wzrasta i w czasie opracowywania recenzji (10.01.2024 r.)
wyniosta, odpowiednio, WoS 258, Scopus 212. Indeks Hirscha przyjmuje wartosé
10 wedlug bazy WoS a wedlug bazy Scopus warto$¢ 9. Sumaryczny wspolczynnik Impact
Factor wedlug bazy Journal Citation Reports 1F=29,3.

W przypadku cykli publikacji scharakteryzowanych w p. 4 recenzji, wybrane, sumaryczne
dane naukometryczne przyjmujg wartosci: Cykl A - IF: 17,5 / punktacja MEiN do 2019 1.: 10
pkt, od 2019: 810 pkt; Cykl B - IF: 3,3 / punktacja MEiN do 2019 r.: 160 pkt, od 2019: 0,0;
Cykl C - IF: 3,7 / punktacja MEiN do 2019: 25 pkt, od 2019: 140.

Dr inz. Anna Dziubinska jest wspétautorka 1 monografii oraz autorka lub wspélautorka
5 rozdzialéw w monografiach naukowych (2 pozycje wspétautorskie po uzyskaniu stopnia
doktora). Ponadto, do dorobku Habilitantki =zaliczyé nalezy 23 wystgpienia na
konferencjach, w tym 11 wystapien po uzyskaniu stopnia doktora (6 wystapien na
konferencjach zagranicznych).

Do najwazniejszych, wysokopunktowanych czasopism, w ktorych publikowala
Habilitantka zaliczam: Materials, Journal of Manufacturing Science and Engineering,
Archives of Metallurgy and Materials oraz Steel Research International i Aircraft Engineering
and Aerospace Technology.

Oceniajgc dorobek naukowy Kandydatki tatwo jest zauwazyé, ze zdecydowana wiekszosé
publikacji to publikacje wspélautorskie. Habilitantka nie ujawnia ilosciowo (w skali
procentowej) swojego udzialu w opracowaniu publikacji, a udzial ten okreéla jakosciowo /
opisowo. Po analizie o§wiadczen Habilitantki i pozostalych wspélautorow stwierdzié mozna,
ze Habilitantka odgrywala rol¢ wiodacg lub znaczaca. W 20 publikacjach byla pierwszym
autorem. Miedzy innymi, brala wspéludzial w opracowaniu koncepcji publikacji, brata

wspoludzial w realizacji badan do$wiadczalnych i symulacji numerycznych oraz w analizach
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uzyskanych wynikow. Jej rola sprowadzala sie takze do przygotowania merytorycznych
odpowiedzi na recenzje i pozyskiwania wsparcia finansowanego na realizacje badan.

Ponizej ustosunkuje si¢ do pozostalych elementéw istotnej aktywnos$ci naukowej
i pozostalego dorobku naukowego Habilitantki.

W swoim dorobku Habilitantka wskazuje na opracowanie 36 recenzji artykulow
zgloszonych do publikacji w 17 czasopismach / wydawnictwach, w tym Materials (3),
Metallography, Microstructure, and Analysis (4), Metals (6) i Journal of Physics (3).

Sumarycznie brala udzial (lub bierze udzial) w realizacji 11 projektow. Po uzyskaniu
stopnia doktora byfa wykonawcg lub kierownikiem nastepujacych projektow:

- Projekt pt. ,Opracowanie zautomatyzowane] technologii kucia na zimno odkuwek nozy
obrotowych z dwustopniowa czgscig chwytowg”, Projekt w ramach Osi Priorytetowej 1. Badania
i innowacje, Dzialania 1.2 Badania celowe, Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa
Lubelskiego na lata 2014-2020, 2017-2019, wykonaweca;

- Projekt pt. “Investigation and development of a new generation of machines for the
processing of composite and nanocomposite materials”, The international project realized within
Horizon 2020; Research & Innovation Framework Programme of European Union, Marie
Sklodowska Curie Action, Research and Innovation Staff Exchange (RISE), 2018-2020, wykonawca
(experienced researcher);

- Projekt pt. .Opracowanie i wdrozenie nowej niskoodpadowej technologii ksztaltowania
plastycznego stopéw metali lekkich trudnoodksztalcalnych z przeznaczeniem dla przemystu
lotniczego i motoryzacyjnego™, Narodowe Centrum Badan i Rozwoju w ramach programu LIDER
VIIL, 2018-06.2021, kierownik projektu;

- Projekt pt. ., The overall objective of the project is to develop a new technology for forging parts
made of high-strength magnesium alloys from cast forgings”, Program Bekkera, NAWA,
01.05.2021-31.10.2022, kierownik projektu.

Projekty w toku realizacji:

- Projekt pt. ,,New technology of forming magnesium alloy wheels for light vehicles” w ramach
Programu Badania Stosowane Norweskiego Mechanizmu Finansowego 2014- 2021, program
Small Grant Scheme, nr NOR/SGS/ForMag/0083/2020-00, finansowanego przez Narodowe
Centrum Badan i Rozwoju w Warszawie, 2021-2024, kierownik projektu;

- Projekt pt. ,Opracowanie nowej technologii kucia matrycowego czesci lekkich z przedkuwek
kompozytowych odlewanych ze stopéw aluminium zbrojonych konstrukcjami ze stopdw tytanu™,
program Komponent Krajowy Programu Bekker NAWA, edycja 2022, 2023-2024, kierownik
projektu.

Ponadto, po uzyskaniu stopnia doktora Habilitantka kierowala 5 innymi projektami

(grantami), w tym czterokrotnie kierowala projektami Politechnika Lubelska - Regionalna
Inicjatywa Doskonatosci finansowanymi ze $rodkéw MNiSW (lata 2019 — 2020).

Po uzyskaniu stopnia doktora Kandydatka odbyla 8 stazy naukowych lub naukowo-
przemyslowych. Odbyla, miedzy innymi, nast¢pujgce staze naukowe:

- Szkocja, Glasgow, maj 2021 — pazdziernik 2022 (18 miesigey), University of Strathclyde’s
Advanced Forming Research Centre,

- Niemcy, Freiberg, 24.07.2023 - 24.08.2023; Technische Universitit Bergakademie Freiberg,

oraz miesieczne staze naukowo-przemyslowe:

- Stowacja, Krompachy, SEZ Krompachy a.s., lipiec 2017 oraz 15.08.2017 - 14.09.2017,

- Litwa, Kaunas, Dirmeta, 04.07.2019 - 03.08.2019 1 10.01.2020 - 09.02.2020.
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Swoje prace i badania dr inz. Anna Dziubinska realizowala nie tylko w Politechnice
Lubelskiej i Politechnice Warszawskiej, ale wspélpracowala takze z innymi oSrodkami.
W latach 2011-2015 prowadzila wspolne badania z Politechnikg Rzeszowskg w ramach
Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka. Wspolpracowata takze z Instytutem
Technologii Metali, Wydzial Inzynierii Materialowej i Metalurgii, Politechnika Slaska,
w zakresie ksztaltowania plastycznego i inzynierii materialowej stopéw metali niezelaznych
(Program Operacyjny Innowacyjna Gospodarka). Natomiast w latach 2018-2021 prowadzita
wspolprace naukowo-badawcza z Wydzialem Odlewnictwa, Akademia Goérniczo-Hutnicza
w Krakowie w obszarze odlewnictwa stopow metali niezelaznych.

Habilitantka byla wielokrotnie nagradzana lub wyrézniana, w tym uzyskata:

- nagrody JM Rektora Politechniki Lubelskiej za szczegdlne osiggnigcia w dzialalnosci naukowe;j,
Lublin, 2012 r., 2014 r., 2015 r., 2016 1.,

- stypendia naukowe dla doktorantéw w ramach Programu Operacyjnego Kapital Ludzki, Lublin
2011-2012 oraz Lublin 2014-2015,

- wyr6znienie Prezesa Urzgdu Patentowego RP podczas Ogdlnopolskiego Konkursu "Student-
absolwent wynalazca", Warszawa, 14.06.2013 r.,

- odznake honorowa ,.Za Zashugi dla Wynalazczosci™, 2016 r.

Kandydatka jest wspolautorka 26 patentéw (13 po uzyskaniu stopnia doktora) oraz
9 zgloszen patentowych. W swoim dorobku ma réowniez 17 wzordéw przemystowych

i uzytkowych (6 po uzyskaniu stopnia doktora).

Uwzgledniajac powyzsza charakterystyke i komentarze. a w szczegdlnosci powickszenie
dorobku naukowego dr inz. Anny Dziubinskie] po uzyskaniu stopnia doktora, bardzo duzy

dorobek w zakresie dzialalnodci patentowej oraz wspdlprace miedzynarodowa oceniam
jednoznacznie pozytywnie Jej aktywnosé naukows i pozostaly dorobek publikacyjny.

Jednoczeénie podkreélam uczestnictwo Habilitantki w stazach naukowych i ich wymierne
efekty a takze wspdlprace z innymi odrodkami naukowymi. co potwierdza istotna

aktywnoscia naukowa Habilitantki realizowana w_wiece] niz jednej uczelni zaréwno

krajowej jak i zagranicznej.

6. Ocena dorobku dydaktycznego, organizacyjnego i popularyzatorskiego

Dorobek dydaktyczny dr inz. Anny Dziubinskiej zwigzany jest gléwnie z zatrudnieniem
w Politechnice Lubelskiej. Habilitantka prowadzila, miedzy innymi, zajecia dydaktyczne
w ramach przedmiotow: Podstawy obrobki plastycznej, Komputerowe wspomaganie
projektowania proceséw obrobki plastycznej, Modelowanie numeryczne procesow
ksztaltowania plastycznego, Maszyny i narzedzia do obrébki plastycznej, Optymalizacja w

technikach wytwarzania, Techniki wytwarzania i systemy montazu oraz Podstawy metalurgii.
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Habilitantka byla promotorem 16 i recenzentem 8 prac dyplomowych.

Po uzyskaniu stopnia doktora Habilitantka aktywnie uczestniczyla w programie Erasmus-+
co wyraza si¢ udzialem w zagranicznych stazach dydaktycznych lub szkoleniowych,
tj. realizowala krotkoterminowe staze w Tecnico Lisboa (2018 r.), Royal University of Phnom
Penh, Kambodza (2019 r.) oraz University of Cordoba, Hiszpania (2019 r.). Uczestniczyla
rowniez w projekcie "Inzynier z gwarancjg jakodei" — dostosowanie oferty Politechniki
Lubelskiej do wymagan europejskiego rynku pracy, wspolrealizowanym z Uniwersytetem w
Zilinie na Stowacji (2014-2015) oraz projekcie ,,Kwalifikacje dla rynku pracy - Politechnika
Lubelska przyjazna dla pracodawcy".

Dr inz. Anna Dziubinska jest czlonkiem rady recenzentow (Reviewer Board) w MDPI
oraz redaktorem goscinny w ramach wydania specjalnego ,Advanced Manufacturing
Processes of Metal Forming” w czasopiémie Materials.

Habilitantka brata udzial w pracach komitetéw organizacyjnych miedzynarodowych
konferencji naukowych, tj. konferencji "Pro-Tech-Ma '14: progresywne technologie
1 materialy", Depultycze 2014 oraz konferencji ,,PRO-TECH-MA 2018: the Progressive
Technologies and Materials, Lublin 2018.

W opisach aktywnosci dr inz. Anny Dziubifiskiej uwypuklié nalezy wspélprace
z otoczeniem spolecznym i gospodarczym. Wskaza¢ w tym przypadku mozna na
wspolprace z Zaktadem Obrébki Plastycznej Sp. z 0.0. w Swidniku, gdzie odbyla w 2016 .
staz  przemystowy. Habilitantka wspélpracowala réwniez 2z wieloma innymi
przedsigbiorstwami, w tym wspolpracowala z Kuznia Matrycowa w Lublinie w ramach
programu LIDER VIII, SEZ Krompachy a.s., Krompachy na Slowacji (program Horyzont
2020) oraz Dirmeta, Kaunas na Litwie (program Horyzont 2020). W swoim dorobku
Habilitantka ma takze wykonanie 5 ekspertyz dla przedsigbiorstw, z ktérymi wspélpracuje
oraz umowe licencyjna na korzystanie z know-how pt. . Kucie matrycowe odkuwek
korbowodow samochodowych ze stopu aluminium EN AB-71100 z przedkuwek
ksztaltowych odlewanych” zawarta pomigdzy Politechnika Lubelskg a Zakladem Obrébki
Plastycznej Sp. z 0.0. w Swidniku (2021 r.).

Habilitantka jest ekspertem w zakresie oceny wnioskéw w Narodowym Centrum Badan
1 Rozwoju, Fundacji na Rzecz Nauki Polskiej, Narodowej Agencji Wymiany Akademickiej
oraz ckspertem Komisji Europejskiej do spraw oceny wnioskdw w ramach programu
Horyzont.

Podobnie jak w przypadku wspdlpracy z otoczeniem spolecznym i gospodarczym,

Habilitantka szeroko angazuje si¢ w dzialalno$é popularyzujaca nauke, czego przejawem sa
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udzialy w konkursach, wystawach, targach, i spotkaniach kooperacyjnych, np. udzial w
miedzynarodowych spotkaniach kooperacyjnych Innovat&Match w Bolonii, (2018 i 2019 1.)
czy tez udzial w targach miedzynarodowych "b2fair - Business to Fairs Hannover Messe",
Hannover (2018 r.).

Dr inz. Anna Dziubinska byla czlonkiem Stowarzyszenia Inzynierdw 1 Technikow
Mechanikow Polskich (lata 2017-2021) oraz jest czlonkiem Polskiego Naukowo-
Technicznego Towarzystwa Eksploatacyjnego 1 Zwigzku KuZni Polskich. Ponadto
uczestniczyta w pracach i dziataniach organizacyjnych Wydzialu Mechanicznego Politechniki
Lubelskiej (do roku 2020).

Kandydatka uczestniczyla w wielu kursach, szkoleniach 1 warsztatach co bez watpienia
wzbogacato jej wiedze 1 umiejgtnoscei.

Podsumowujac. stwierdzam. ze scharakteryzowany w niniejszej czesci recenzji odrobek

dydaktyczny. organizacyjny oraz popularyzatorski nie budzi istotnych zastrzezen i jest
oceniany przeze mnie pozytywnie.

7. Konkluzja konicowa

Na podstawie dokonanej przeze mnie oceny caloksztattu dorobku dr inz. Anny
Dziubinskiej stwierdzam, ze dorobek ten spelnia warunki okre$lone w art. 219 ustawy z
dnia 20 lipca 2018 r. ,Prawo o szkolnictwie wyzszym i nauce”. Uzasadnieniem powyzszego
stwierdzenia sa oceny, wnioski i komentarze przytaczane w poprzednich czgsciach recenzji
(punkty 4, 5 1 6 recenzji).

Wnosz¢ zatem o dopuszezenie dr inz. Anny Dziubinskiej do dalszych etapéw

postgpowania habilitacyjnego prowadzonego w dyscyplinie Inzynieria Mechaniczna.

A. %MTEX
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